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Uriin Grubu Diger Uriin KIREGTASI

Basvurunun Mensei Yerli Basvuru

Kullanim Bigimi Bilecik bej Mermeri, ibaresi ve mense isareti amblemi, Giriiniin kendisi veya ambalaji tizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya

ambalaji tizerinde kullanilamadiginda, Bilecik Bej Mermeri, ibaresi ve mense isareti amblemi, isletmede kolayca gorilecek
sekilde bulundurulur.
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URUNUN TANIMI VE AYIRT EDICi OZELLIKLERI

Bilecik Bej Mermeri; Bilecik bdlgesinde ¢ikarilan bir kiregtasidir. Turkiye?de 6zellikle Bilecik ilinde isletilen bej renkli kirectaslar resifal ve fosilli, Bilecik bej renkli mikritik
(kalsit tane boyutlar 0,003-0,1mm) &zellikteki kirectaslaridir. Bilecik Bej Mermeri, bej renk tonlari ile, bu tonlara uyumlu, gri ve pembemsi renklerde, orta kalin katmanli,
yer yer masif gortiinuslu, kireg taslarindan olusmaktadir.

Mermer icin isletilen Ust seviye kiregtaslari, kripto-mikro kristalin kalsit mineralleri ile mikro fosil kavkilari ve intraklast bilesenlerinden olusur. Homojen pembe-bej-gri
renkli, kalin?masif katmanli inatlar kirectasi, yilksek blok verimi yani sira tiim fiziksel ve mekanik 6zellikleri ile kesilip parlatilarak veya parlatiimadan, yapi ve kaplama
tasi olarak kullanilabilecek niteliktedir. Genel olarak yapi ve ana malzeme bej karakterli mermerlerdir. Ancak seri; olustugu seviyedeki ortama gore.komsu kayaglarla
etkilesimine gore, ugradigi tektonik kiriimalar gére ve biinyesine sizan akiskanlara biinyesine almasina goérede oldukga fazla bir renk ve desen cesitliligine sahiptir.

Roma imparatorluu Dénemi?nde de beyaz ve renkli mermerlerle yapilan tapinak ve heykellere gosterilen ilgi eksilmeden siirmus, Bilecik ocaklarindan 6zel tas kesme
yontemleri ile ¢ikarilan mermerler ve diger renkli taslarla sadece yoresel degil, deniz asiri tasimalarla Roma Imparatorlugu?nun cgesitli kentlerinde de bu taslarin yaygin
kullanimi saglanmistir.

360 tarihinde bitirilen Ayasofyanin bir bélimu, Suleymaniye Camii ve Killiyesi ve Anitkabirin seref salonunun yan duvarlar Bilecik Bej Mermerlerinden yapilmistir

Tablo 1: Bilecik Bej Mermerinin Ozellikleri

TEMEL KARAKTERISTLIKLER BIRIM DEGER

Fiziksel 6zellikler

Petrografik ismi - Mikritik kire¢ tasi

Yangina Tepki - Sinif A1

Sertlik mohs 3-4

Gercgek yogunluk gr//cm3 2,71-2.75

Kuru Birim Hacim Agirhgi gr//cm3 2,635-2,702

Doygun Birim Hacim Agirhg gr//lcm3 2,637-2,705

Atmosfer Basincinda Su Emme % 0,023-0,119

Hacimce Su Emme % 0,104-0,554

Gorunur porozite % 0,104-0,553

Toplam porozite % 0,74-1,19

Doluluk Orani % 98,81-99,77

Kilcal etkiye bagh su emme katsayisi g/m2xs0,5 0,94+-0,18
Dikey asinma direnci mm 12,26-12,38

Mekanik parametrelere ait dzellikler

Tek eksenli sikisma dayanimi (Kuru kosul) MPa 92,19-144,61
Tek eksenli sikisma dayanimi (Doygun kosul) MPa 88,67-139,54
Donma/Cozilme Etkisinde Egilme Dayanimi MPa 6,0-17.11
Yogun yiik altinda bukidlme dayanimi MPa 11,2-15,64

Sabit moment altinda Egilme Dayanimi MPa 13,16-14,85



Basin¢ dayanimi Kg/cm2 123.4-153.9

Don sonrasi kiitle kaybi % 0,012-0.015

Don sonras! yogun yilk altinda buikiilme dayanimi Kg/cm2 99.0-130.2
Don sonrasi yogun yuk altinda bukilme dayanimi degisimi % 14,71-14.95
Isil sok direnci- Kutle deg@isimi % 0,016-0.020

Isil sok direnci- Elastiklik modili degisimi % 13,61

Su buhari direng faktori(kuru) p-degeri 277-300

Isil iletkenligi W/mxK 2,53-2.60

Asinma dayanimi cm3/50cm2 9,68-9.2

P-Dalga hizi m/sn 6560-6570

Su Buhari Gegirgenligi- Kuru Sartlarda p 863-1030

Su Buhari Gegirgenligi- Yas Sartlarda p 1098-1228

Egilme Dayanimi- Beklenen En Kuiguk Deger MPa 6,0 -8,2

Egilme Dayanimi- Ortalama Deger MPa 8,3-10,2

Egilme Dayanimi- Standart Sapma MPa 1,4-1,7

Sabitmeye Karsi Direng- N 800-850

Sabitmeye Karsi Direng- N 1007-1480

Sabitmeye Karsi Direng- N 127-132

- Isil Soka Direnc- Gozeneklilikteki Degisim % 0,4- 5.0

Isil Soka Direnc- Egilme Dayanimindaki Degisim % 7-23

Bilecik Bej Mermeri yapi ve gorinis dzelliklerine gore 6 sinifa ayrilir.

1- BILECIK BEJI TONLARI: Acik bej ve koyu bej bir zemin tizerinde, bazen minik veya iri fosilli, bazen ince damarli bir mermerdir. Ancak Krem, bej ve pembe renkli
rosalia olarak bilinen genis bir renk cesitliligini yaratan, ana yapinin genel adidir.

2- BILECIK BEJI KREM TONLAR: Agik koyu krem dalgalanmalarin igige girdigi, bir mermer gesididir. Cok agik, krem bir zemin tizerinde, seyrek ve kilcal boyutta, koyu
bej damarlar ile desenlenmis ve fosilli 6zellikte de olabilir. Agik krem bir zemin tizerinde, birbirini kesen, yogun, ince kizimsi kahve damarlidir.

3- SOGUT KOYU BEJLERI: Koyu bej renkli, cok ince, bakir renkli damarlidir. iginde beyaz hareler ve koyu kahve noktalar bulunur.

4- BILECIK KALSIT DESENLI BEJLER: Acik bej bir zemin, tektonik kiriklarindan olusan ¢atlaklarin kahverengi- sarimsi kalsitli akiskanlarla doldurularak, ¢izgili desenler
olusturdugu bir mermer grubudur.

5- ROZALYA DESENLI BEJLER: Pembemsi, bejimsi zemin lzerinde, bakir rengi veya kirmizi damarlari ile karakteristik bej mermer tiradar. Bu mermerin temel 6zelligi,
guglu ve iyi tanimlanmis kirmizi damarin bol miktarda bulunmasidir. Bu damar oldukga diizensizdir.

6- BILECIK RENKLI ZEMINLI BEJLER: Pembemsi bir zemin, beyaz, kirmizi, kahverenkli kalsit dolgulu, yer yer ince damarli bir mermerdir. biraz noktasal fosilli bir
zemin, altin sarisi ve mat beyaz ince damarl desene kizil kahve ve beyaz kalsit dolgulariyla, onikslesmis yapilarida mevcuttur.

URETIM METODU

Bilecik Bej Mermerinin Uretim Asamalari:

1-Madencilik ve Ocak Caligsmalari: Ik olarak, mermerin gikariimasi icin madencilik faaliyetleri gerceklestirilir. Bu adim, yeralti veya acik ocak madenciligi yontemleriyle
yapilir. Mermer bloklari, ocaklardan buytk kayalar halinde ¢ikarilir.

2-Kesim ve Ayristirma: Cikarilan bloklar daha kuclk pargalara kesilir. Bu kesme islemi genellikle blyuk testere makineleri veya tel testere kesicileri kullanilarak yapilr.
Bloklar, istenilen boyutlara ve kalinliklara uygun olarak kesilir.

3-Yizey Diizeltme ve Isleme: Bloklarin yizeylerinin diizeltimesi ve islenmesi igin gesitli yontemler kullanilir. Bu islem, bloklarin puriizsiiz bir ylizeye sahip olmasini
saglar. Genellikle 6zel makineler ve ekipmanlar kullanilarak yapilan islemler arasinda parlatma, taslama ve cilalama bulunur.

3.1.- Katrak Hatti Uretim Siregleri: Ocaktan fabrika sahasina gelen bloklar stok sahasinda yikanarak teknik personel tarafindan katrakta kesime uygunlugu kontrol edilir.
Uygun bulunmayan bloklar ST?lerde kesilmek tzere ayri yerde stoklanirken uygun bulunan bloklar yon tayininin ardindan katrak makinesine yerlestirilir. Bej mermerde
12-18 cm/dk hizla kesim yapan bu makineden ¢ikan 2 cm veya 3 cm ham plakalar plaka epoksi tnitesinde uygulamaya alinir. Epoksi islemi biten plakalar ertesi giin
siparis kriterine bagl olarak plaka cila makinesine beslenerek cila, honlama veya patinato islemlerinden birinden gecer. Arzu edilen yiizey niteligine kavusmus plakalar
siparisin niteligine gore ya plaka gruplari halinde ahsap malzeme kullanilarak ambalajlanir (bundle) veya kdpri kesme makinesine sevk edilir. Kopru kesme
makinesinde cesitli dlculere kesilen plakalar kontrol ve diger islemler icin bitis Ginitesine gonderilir. Burada gerekli tamiratlar ve kalite kontrolleri yapilan uriinler
seleksiyonlarina ayrilarak kasalanir ve sevkiyata uygun hale gelir.

3.2.- Fayans Hatti Uretim Siiregleri: Ocaktan fabrika sahasina gelen bloklar stok sahasinda yikanarak teknik personel tarafindan ST?de kesime uygunlugu kontrol edilir.
Katrakta kesime uygun olmayan bloklar dahil tim blok ve molozlar ST?lerde kesilebilmektedir, ancak burada sadece uygun olmayan renklere sahip olanlar veya catlak
sistemlerinden dolay! verim alinamayacak olanlar ayrilarak kirllmak tizere ocaga geri gonderilir. ST?lere yerlestirilen blok ve molozlar alinacak nihai 6lgilere istinaden
cesitli yari mamuller halinde kesilir. Istenilen dlcllere gore kesilen yari mamuller strip olarak adlandirilir ve bu stripler nemsizlestirme islemi igin kapall oda firinlarda
bekletilir. Daha sonra strip epoksi uygulama hattinda gerekli kimyasal islemden gecerek beklemeye birakilan striplerin ertesi glin diger yuzlerine de ayni kimyasal islem
uygulanir, boylece striplerin her iki ylizeyi de saglamlastirma prosesinden gegmis olur. Tamamen kirlenen bu stripler hat basindaki ilk makine olan yatay yarma
makinesine beslenir. Yarma makinesinde ortadan ikiye yarilan striplerin yarma izleri bir sonraki kalibrasyon makinesinde kaybedilerek tim malzemeler standart kalinliga
getirilir. Kalibrasyon makinesinden ¢ikan malzemelerin islem gorecek olan diger yuzleri gevrilerek fayans cila makinesine girer. Bu makinenin ilk ¢ kafasinda bulunan
kalibreler tagin ylizeyindeki fazla epoksiyi kaldirmaya yararken takip eden kafalar ile mermere istenilen yiizey islemi (cila, honlama, patinato) kazandirilir. Yuzey islemi
bitmis, standart kalinhii yakalamis bu malzeme trimming (en dilme) ve ebatlama makinesinden gecerek nihai élgulere indirgenir. Buraya kadar tim malzemeler ayni
yolu izlerler. Istenilen 6lculerdeki fayanslar pah kirma makinesine girerler ve pahlanmis olarak bitis Unitesi ne sevk edilirler.

3.3.-Plaka Epoksi Uygulama: Uretilmekte olan Bilecik mermerinin karakteristik 6zelligi olan kilcal catlaklarin kimyasal bir malzeme ile saglamlastiriimasi igleminin
yapildigi birimdir. Kimyasal malzeme olarak ?EPOXY? isimli malzeme kullanilir. Bu malzeme % oraninda karistirilarak malzeme Uzerine uygulanir ve catlak boyunca
yerlestikten 8 ila 24 saat sonra sertleserek mukavemeti saglar.

1) Ham plakalar diiz bir zemin tGzerine yatirilr.

2) Plakalar LPG tuketen hamlaglar ile isitilarak ylizey ve ¢atlak sularindan arindirilirlar.

3) Yuzey sicakligi 40 dereceye ulasan plaka izerine hacimce % oraninda karisim saglayan dozaj pompasi vasitasi ile homojen epoksi malzemesi tatbik edilir.

4) Yiizeye dokilen epoksi spatulalar yardimiyla tiim plaka yuizeyine yayilarak ¢atlaklarin igerisine niifus etmesi saglanir.

5) Uygulama islemi biten plakanin izerine naylon &rtulerek yeni ham bir plaka ayni islemler igin yatirilir.

6) 6 ile 8 saat arasinda fabrika ortaminda bekleyen plakalar vakumerler yardimiyla kaldirilarak arka yuzleri gevrilir ve tekrar saglamlastirma islemi igin yatirihr.

7) Arka ylze 6n yuzden farkli olarak cam ipliginden dokunmus fiber file koyulur ve bu file Gizerinden epoksi yapilir. Bdylece, filenin mermer plaka yiizeyine epoksi
yardimiyla yapismasi (laminasyon) saglanarak mukavim bir arka yiizey destegi elde edilir.

8) Kurlenmeye birakilan plakalar ertesi guin ylizey islemi icin plaka cila makinesinin robot besleme vagonunda istiflenir.

4.-Ambalajlama ve Sevkiyat: Hazirlanan bloklar, musterilere veya saticilara génderiimek tizere ambalajlanir. Bu, bloklarin tasinmasi sirasinda hasar gérmesini dnlemek
icin yapilan bir adimdir. Bloklar genellikle ahsap paletlere yerlestirilir ve uygun sekilde sarilir veya paketlenir.

Her adimda titizlikle ¢alisilarak, kaliteli ve istenilen 6zelliklere sahip mermer bloklar elde edilir. Bu siireg, mermer endustrisinde énemli bir yer tutar ve dogal tasin degerli
bir Grtin haline gelmesini saglar.

DENETLEME

Denetimler; Bilecik Ticaret ve Sanayi Odasi koordinatérligiinde; Bilecik Ticaret ve Sanayi Odasi, Bilecik il Kiiltiir ve Turizm Mudarliigi ve Bursa Eskisehir Bilecik
Kalkinma Ajansi BEBKA) ndan birer tyenin katimiyla en az 3 kisiden olusan denetim mercii tarafindan gerceklestirilir.

Denetim yilda en az bir kere yapilir. Sikayet tizerine veya gerekli gérilen hallerde ayrica denetim yapilabilir. 6769 sayili Sinai Milkiyet Kanunu uyarinca raporlanarak
her yil dizenli olarak Bilecik Ticaret ve Sanayi Odasi tarafindan Tirk Patent ve Marka Kurumuna sunulur.

Denetim mercii, Bilecik Mermerinin elde edildigi topragin uyunlugu, isleme metodunun uygunlugu, desen uygunlugu, ve cografi bélge uygunlugunu kontrol eder.
Denetim esnasinda tespit edilen uygunsuzluklar ile alinmasi gerekli tedbirler denetlenen ilgili kisi, kurum veya kurulusa bildirilir.



Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya tizel kisilerden denetimin gergeklestiriimesi sirasinda
faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren, haklarin korunmasinda hukuki strecleri ytrutar.

BASVURU SAHIPLERI

Basvuru Yapan TC Kimlik/Vergi No Adi Soyadi/Unvani Uyruk
Kamu Kurum ve Kuruluslar / Kamu 8440011180 BILECIK TICARET VE SANAYi ODASI TURKIYE
Kurumu Niteligindeki Meslek Kurulusu
E-Posta Telefon Sabhip Tiirli
seda.yalcinkaya@bileciktso.org.tr 5462061771 Tizel

FATURA DUZENLENECEK BASVURU SAHIBI

Tc Kimlik/Vergi No 8440011180 Ad Soyad/Unvan BILECIK TICARET VE SANAYi ODASI

DEKONT BILGILERI

Dekont Numarasi 43925922054-2896643
UCRET BILGILERI
Hizmet Miktar B.Fiyat Tutar
Cografi isaret Bagvuru Ucreti 1 320,00 320,00

GENEL TOPLAM 320,00
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* Bu evrak Tiirk Patent ve Marka Kurumu tarafindan olusturulmustur.

** Bu talep, Sinai Miilkiyet Kanununun Uygulanmasina Dair Yonetmeligin 131’inci maddesinin dordiincii fikras1 kapsaminda, SEDA YALCINKAYA tarafindan
yapilan e-Devlet girisine istinaden kimlik dogrulamasi yapilarak alinmistir.

*** Bagvurunuzla ilgili tebligatlar 6769 sayili Sinai Miilkiyet Kanununun 160°1nc1 maddesi uyarinca elektronik ortamda yapilacak olup, ayrica fiziki tebligat
yapilmayacaktir. Hak kayb1 yasamamamz icin EPATS uygulamasinda yer alan Elektronik Tebligat Sistemine (ETEBS) belirli araliklarla giris yapimz.
**xk Evrakin dogrulugunu https://epats.turkpatent.gov.tr/run/TP/DOGRULA/goruntule?ID=1558C3D8F2D060F1E0635A01A8C08505 adresinden veya QR
kodu okutarak kontrol edebilirsiniz.




